ORNEK BELGE - DEMO - Demo Rediiktér A.S.

TS-0042 Rev. C - Acik Kalip Dovme Miller icin
Teknik Tedarik Sartnamesi

1. Kapsam

Bu sartname, rediiktor ¢ikis milleri i¢in agik kalip d6vme ham parcalarin tedarik
kosullarim tamimlar.

2. Malzeme

2.1 Malzeme EN 10083-3'e gore 34CrNiMo6 olacaktir. 2.2 Celik elektrik ark ocaginda
ergitilecek ve vakumla gazi alinacaktir. 2.3 Kritik pozisyonlar (Poz. 7—9) i¢in celik ESR
(elektro ciiruf ile yeniden ergitme) yontemiyle iiretilmis olmalidir.

3. Kimyasal bilesim

3.1 EN 10083-3 sinirlan gecerlidir; ek olarak P < 0,015 %, S < 0,010 %. 3.2 Hidrojen < 2
ppm (siv1 celikte Slgiilecek).

4. Dovme

4.1 Minimum dovme orani 4:1. 4.2 Dovme oran1 muayene belgesinde belirtilecektir.

5. Isil islem

5.1 Teslim durumu +QT. 5.2 Hedef sertlik 270—320 HB, aym parcada fark en fazla 30
HB.

6. Mekanik ozellikler
Ozellik Sart Numune
Rm 900—-1100 MPa 1/3 R, boyuna
Rpo,2 > 700 MPa 1/3 R, boyuna
KV ortalama > 40 J, tekil = 30 J, —60 °C'de 1/3 R, tegetsel

7. Tahribatsi1z muayene

7.1 Hacimsel UT: EN 10228-3, kalite sinifi 4, 1s1l islem sonrasi, kabuk soyulmus
ylizeyde. 7.2 Yiizey MT: EN 10228-1, kalite sinifi 3, son isleme sonrasi (miisteri
tarafinda).

8. Belgeler

8.1 EN 10204 3.2 belgesi; miisteri onayli bagimsiz kurulus: DNV veya Lloyd's Register.
8.2 Basinch ekipman kullanimi icin PED 2014/68/EU Ek I 4.3 uyarinca malzeme



sertifikasa.

9. isaretleme ve paketleme

9.1 Her pargaya sarj no, parca no ve siparis no ¢elik damga ile. 9.2 Korozyon korumasi:
VCI ve yag, deniz yolu sevkiyatina uygun.

10. Ticari

10.1 Teslim DAP Bursa. 10.2 Termin: siparis onayindan itibaren en gec 6 hafta.



